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EU-Konformitatserklarung

simatec ag
Stadthof 2 CH-3380 Wangen a. Aare
erklart, dass das

Induktionsheizgerdat simatherm IH 125
konstruiert und hergestellt wurden in Ubereinstimmung mit der
Niederspannungsrichtlinie 2014,/35/EU
Funkanlagenrichtlinie 2014/53/EU
RoHS Richtlinie 2011/65/EU und 2015/863

Folgenden harmonisierte Normen kamen zur Anwendung

Harmonisierte Produktnorm:
EN IEC 60519-1: 2020, EN [EC 60519-3: 2005

Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV):
ETSIEN 301 489-1 V2.2.3 (2019-11)

Funk (RED):
ETSI EN 300 328 V2.2.2 (2019-07)

Beschrankung gefdahrlicher Stoffe (RoHS):
EN IEC 63000: 2018

Wangen a. Aare, 01.06.2025

Mischa Wyssmann
Managing Direktor / CEO

simatherm
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simatherm IH 125 contains

Certified Bluetooth Modul FANSTEL BT832-F:
® Europe: Certified
® Australia: Certified
® Japan TELEC: 201-180944
e QDID: 97989
¢ |C (Industrial Canada) ID: 4100A-BT832

e FCC ID: X8WBT832 / FRN: 0031152804 / Grantee Code: 2A2MP This

device complies with part 15 of the FCC Rules. Operation is subject to the

following two conditions: (1) this device may not cause harmful interference,

and (2) this device must accept any interference received, including interfe-
rence that may cause undesired operation.

(€ e € &

Sicherheitshinweise

Die Gerate IH 125 erzeugt ein Magneffeld. Personen mit einem Herz
schrittmacher missen daher bei Betrieb des Gerdtes einen Mindestab-
stand von finf Metern zum IH 125 einhalten. Auch elekironische Geréte
wie Armbanduhren kénnen davon beeinflusst werden.

* Die Betriebsanweisungen immer befolgen.

 Auf eine fachgerechte Stromzufuhr achten; der Anschluss ist durch eine
qualifizierte Fachperson vorzunehmen.

Bei Potentialunterschieden zwischen dem IH Gerét und dem Werkstiick
kann es zur Lichtbogenbildung kommen. Dies fihrt weder zu Personen-
schdden noch zu Schaden an dem IH Gerat oder am Werkstick. Das
Gerat darf jedoch niemals in Bereichen verwendet werden, in denen
Explosionsgefahr besteht.

Gerat nicht hoher Luftfeuchtigkeit aussetzen.

Das IH 125 Gerat niemals ohne ein korrekt positioniertes Joch betrei-
ben.

Keine Anderungen an dem Gerdt IH 125 vornehmen.

Beim Heben schwerer Bauteile geeignete Handhabungsgerate verwen-
den.

Den Kontakt mit heissen Bauteilen vermeiden. Zur Handhabung heisser
Bauteile die mitgelieferten Hitzeschutzhandschuhe tragen.

simatherm
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Sicherheitshinweis

Um den Anwender und das simatherm Induktions-Anwéarmgerdt zu schitzen,
sind folgende Sicherheitshinweise zu befolgen:

@

2

OS>

© simatec ag

Verboten fir Personen mit Herzschrittmachern oder anderen
empfindlichen Implantaten.

Das Tragen von Metallteilen, Uhren und Schmuck ist verboten.
Warnung vor heifen Oberflachen.

Warnung vor Magnetfeldern.

Lesen Sie die Bedienungsanleitung!

Tragen Sie hitzebestandige Handschuhe!

Benutzen Sie das Heizgerdt niemals unbeaufsichtigt.

Das Heizgerdt darf nicht ohne aufgesetztes Joch in Betrieb
genommen werden.

Vergewissern Sie sich, dass der Heizvorgang gestoppt wurde,
bevor Sie das Joch und das Werkstick entfernen.

simatherm
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1  EinfGhrung

Das simatherm IH 125 Induktions-Anwarmgerat ist fir die Erhitzung von
Lagern oder anderen metallischen, ringférmigen Werksticken gebaut. Die
Warme fuhrt zu einer Ausdehnung des Werkstiickes, so dass wahrend der
Montage auf das Gegenteil keine Kraft erforderlich ist. Bei der Erwarmung
von Lagern reicht fir die mihelose Montage ein Temperaturunterschied
zwischen Lager und Welle von 90°C aus. Bei einer Umgebungstemperatur
von 20°C muss das Lager somit auf eine Temperatur von 110°C erwarmt
werden.

1.1 Zweckbestimmung

Das simatherm IH 125 Induktions-Anwdarmgerdt ist fir die Erhitzung von
Walzlagern gedacht. Es kénnen jedoch auch andere Bauteile aus Metall,

die einen geschlossenen Kreis bilden, erhitzt werden. Beispiele fir mégliche
Bauteile sind etwa Laufbuchsen, Schrumpfringe, Riemenscheiben und Getrie-
be. Mit dem IH 125 kénnen alle Getriebe erhitzt werden, die bei angebrach-
tem Horizontaljoch Gber die Induktionsspule und zwischen die vertikalen
Jochauflagen passen. Ausserdem kénnen kleinere Werksticke auf eines der
drei Standardjoche gesetzt werden. Fir Beispiele siehe die Abbildungen zu
Beginn dieses Handbuchs.

1.2 Funktionsprinzip

Das IH 125 Gerat erzeugt mittels eines
starken elektrischen Stroms, der durch
eine Spule innerhalb des Heizgerats
magnetisch im Bauteil induziert wird,
Warme. Die Elektrizitat bei hoher Span-
nung und niedriger Stromstarke, die in
der Induktionsspule durch eine grosse
Anzahl an Wicklungen fliesst, induziert
im Bauteil eine Elektrizitat mit niederiger
Spannung und hoher Stromstarke. Da
das Werkstick die elektrischen Eigen-
schaften einer Spule mit einer einzel-
nen, kurzgeschalteten Wicklung hat,
erzeugt der hohe Stromfluss innerhalb
des Bauteils Hitze. Da die Hitze im
Inneren des Werkstickes erzeugt wird,
bleiben alle Teile des Heizgerdats kalt.

simatherm
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2 Technische Beschreibung

Der Betrieb des Heizgerdtes wird durch die interne Elektronik auf eine der
folgenden Methoden gesteuert. Der Bediener kann entweder im
TEMPERATUR-MODUS (TEMP MODE) die gewiinschte Temperatur auswéh-
len oder im ZEI-MODUS (TIME MODE) die gewiinschte Erwarmungszeit
einstellen. Fir die langsame Erwdrmung empfindlicher Bauteile (wie etwa
Lager mit C1- oder C2-Abstand) kann die Leistungsstufe in Schritten von 10%
angepasst werden.

2.1 Bestandteile

Ausziehbare Werkstickauflage
Hauptschalter

1. Bedieneroberflache
2. Temperatursonden
3. Schwenkjoch

4. Spule

5. UKern

6.

7.

simatherm
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2.2 Technische Daten

IH 125

Bezeichnung

120V / 50 - 60 Hz
230V /50 -60 Hz
400V / 50 - 60 Hz

Empfohlener Stromkreisschutz

120 V: 20A-Sicherung
230 V: 16A-Sicherung
400 V: 16ASicherung

Leistung 2,4 kVA

3,7 kVA

6,4 kVA
Temperatursteuerung 0-250°C in 1°-Schritten
Maximale Sonden-Temperatur 180°C

Zeit-Modus

0-60 Minuten in 0, 1-Minuten-Schritten

Leistungsspekirum

10-20-30-40-50-60-80-100%

Entmagnetisierung, automatisch

Restmagnetismus < 2A/cm

Gesamtabmessungen

425 x 300 x 355 mm

Bereich zwischen den Halterungen

142,5 x 201 mm

Spulendurchmesser 115 mm
Gewicht (mit Joch) 35 kg
Maximalgewicht des Walzlagers 150 kg
Maximale Erhitzungstemperatur 250°C

Standardjoch-Abmessungen

simatherm

Induktions-Anwéarmgerat IH 125

55 x 55 x275 mm
(fur Bohrungsdurchmesser & 78mm)
28 x 28 x 275 mm
(fir Bohrungsdurchmesser & 40mm)
14 x 14 x 275 mm
(fur Bohrungsdurchmesser & 20mm)
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3 Vorbereitung der Inbetriebnahme

ED $370% 10 Min.
Serial BT No. 1234567/MFD: 2024-11-01

Das Gerdat horizontal auf eine stabile Abstellfléche stellen.
WICHTIG: Prifen Sie anhand des Typenschilds, ob das Gerét fir die entspre-
chende Spannung ausgelegt ist. Entferne vor dem Anschliessen des
Netzsteckers den Korrosionsschutz auf dem U-Kern. Netzstecker an Stromquelle
anschliessen und Hauptschalter betatigen.
Achtung: Ohne ein korrekt positioniertes Joch darf der
Anwérmprozess nicht gestartet werden.

Temperatursonde in beliebiger Buchse einstecken und Sondenkopf am
U-Kern platzieren. Zweite Temperatursonde fir Delta-T Modus ist als optional
erhaltlich (Art.-Nr.: 190-10010).

simatherm
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Kénnen die Werksticke um die vertikale Spule gelegt werden, ist immer das
grésste Auflagejoch zu verwenden. Der optimale Wirkungsgrad wird nur bei
der Verwendung des grésstmdglichen Joches erreicht. Werden die Werksticke
Uber dem Horizontaljoch erwarmt, ist darauf zu achten, dass immer das Joch
mit grésst moglichem Querschnitt verwendet wird. Um die Geréte optimal aus-
nitzen zu kdnnen, gibt es fir alle Gerdte drei Standartjoche dazu. Als Option
sind zusdtzliche Auflagejoche in verschiedenen Abmessungen erhdlilich. Das
Joch auf das Gerét legen, wobei die blanke Unterseite gleichmassig auf beiden
Vertikaljochen aufliegen muss.

Achtung: Vor Gebrauch den Rostschutz von allen drei Jo-

chen und beiden Auflagefléichen des U-Kerns entfernen

und einen hauchdinnen Fettfilm neu auftragen.

simatherm
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Bei Verwendung des TEMPERATUR-MODUS, die Temperatursonde(n) in die
Buchse links am Heizgerét stecken. Das magnetische Ende der Sonde auf den
inneren Ring des Lagers oder auf die innerste Stelle des Bauteils setzen. Im
Betrieb mit Zwei-Sonden ist eine Sonde am Innenring, und die andere Sonde
am Aussenring des Lagers oder Werkstickes zu platzieren. Die Reihenfolge
spielt keine Rolle. Den Anwdarmprozess mit START/STOP Taste initialisieren.

<

Ist die Zieltemperatur erreicht ertdnt ein akustisches Signal.
Mit START/STOP Taste Gerat ausschalten, das Lager wird automatisch entmag-
netisiert.

simatherm
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ACHTUNG: Heisse Oberfléche. Tragen Sie die mitgelie-
ferten Schutzhandschuhe fir die Entnahme des heissen
Lagers und der Temperatursonde.

Joche auf der Riickseite des Gerdtes verstauen.
Wichtig: Gerat keiner hoher Luftfeuchtigkeit aussetzen.

simatherm
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4 Betrieb

4.1 Funktion der Displays

OWER

P
Sl

© Bluetooth

A) Das Hauptdisplay zeigt die ausgewdhlte Heizzeit oder Heiztemperatur an.

Display Anzeige

t Zeit in Minuten

°C Temperatur in Grad Celsius

°F Temperatur in Grad Fahrenheit
°C Temperatursonde 1*

°C Temperatursonde 2*

*Es spielt keine Rolle in welcher Reihenfolge die Temperatursonden gesteckt werden.

B) Die Leistungsanzeige zeigt die gewdhlte Leistungseinstellung.

Display  Anzeige Display Anzeige

J 20% Leistung e blinkt 10 % Leistung
oo 40% Leistung oo blinkt 20% Leistung
ooe 60% Leistung eee blinkt 30 % Leistung
ecoe 80% Leistung eeee blinkt 40% Leistung
eccce 100% Leistung eeeoe blinkt 50% Leistung

C) Bluetooth Verbindungsstatus

Display Anzeige
Leuchtet Gerdat verbunden
Aus Kein Gerat verbunden

© simatec ag
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4.2 Funktion der Schaltasten

Schalttaste

Funktion

POWER

Anpassung der Leistung in 20%-Schritten. Die gewdihlte Leistung
erscheint auf dem Leistungs-Display.

POWER langer
als 5 s gedrickt
halten

Die eingestellte Leistung wird halbiert, die LED’s der Leistungs-
anzeige blinken. Um die Halbierung rickgangig zu machen,

dricken Sie die Taste POWER erneut 5 sek. Lang.

MODE Wechsel zwischen dem Zeitmodus (TIME MODE) und dem Tem-
peraturmodus (TEMP MODE).

UP (+) Erhéhung des auf dem Hauptdisplay angezeigten Wertes.

DOWN (4 Verringerung des auf dem Hauptdisplay angezeigten Wertes.

START/STOP Ein- und Ausschalten des Gerates. Die LED-Anzeige der

START/STOP-Schalttaste leuchtet wahrend des Heizvorgangs und

blinkt wahrend der Temperaturmessung.

Langer als 10 s

Bluetooth Verbindung unterbrechen (Sicherheitsfunktion)

START gedriickt

halten

MODE lénger Um die Delta-T-Temperaturdifferenz zu minimieren oder zu erh&-
als 5 Sekunden  hen.

dricken

simatherm
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4.3.1 Temperaturmodus mit der Sonde

Zeigt das Hauptdisplay “t”, auf MODE driicken, um in den TEMPERATUR-
MODUS zu wechseln. Im TEMPERATURMODUS erscheint im Hauptdisplay
°C oder °F.

Die gewdhlte Temperatur erscheint im Hauptdisplay. Die Voreinstellung
fir Lager ist 110°C. Wird eine andere Temperatur gewiinscht, zur Anpas-
sung der Temperatur in Schritten von 1° die UP (Erhdhung)- oder DOWN
(Verringerung)-Taste driicken.

Fir ladngere Montagezeiten kann es wiinschenswert sein, Lager auf Tem-
peraturen von Uber 110°C zu erhitzen. Fir die Bestimmung der maximal
zulassigen Temperatur siehe die Daten der Lagerhersteller. Immer darauf
achten, dass die Lager nicht auf Grund einer Gbermdssigen Ausdehnung
des Innenrings im Vergleich zum Aussenring festklemmen. Siehe Abschnitt
4.7.

Alle Pendelrollenlager (SRB) unterliegen einer speziellen Warmebehand-
lung. Diese Lager kdnnen bei Temperaturen von bis zu 200°C betrieben
werden. Das Erhitzen derartiger Lager auf Gber 110°C fihrt nicht zu Scha-
den, solange die Lager noch gedreht werden kdnnen. Andere Lager nicht
auf Temperaturen von ber 125°C erhitzen, sofern nicht anders angege-
ben.

Zur Wahl der Leistungsstufe auf POWER driicken. Fir die Bestimmung der
korrekten Leistungseinstellung siehe die Richtlinien in Abschnitt 4.7.

Zum Anschalten des Gerdates auf START/STOP driicken. Auf dem Haupt-
display erscheint die derzeitige Temperatur des Werksticks.

Sobald die eingestellte Temperatur erreicht ist, ertont fir 10 Sekunden ein
akustisches Signal.

Bleibt das Werkstick auf dem Heizgerat, schaltet dieses erneut an, sobald
die Temperatur des Werkstiickes um 10°C unter den Sollwert fallt. Zum
Ausschalten des Heizgerates und Entmagnetisieren des Werksticks auf
START/STOP driicken.

Anschliessend die Temperatursonde entfernen. Achtung: Beim Entfernen
der Sonde Schutzhandschuhe tragen, da der Sondenkérper heiss ist.

Das Werkstiick mit geeignetem Handhabungsgerdt entfernen.

Das IH 125 Gerdt ist nun fir die Erhitzung eines anderen Bauteils mit den
gleichen Einstellungen bereit.

simatherm
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4.3.2 Temperaturmodus mit zwei Sonden

Zeigt das Hauptdisplay “t”, auf MODE driicken, um in den TEMPERATUR-
MODUS zu wechseln. Im TEMPERATURMODUS erscheint im Hauptdisplay
°C oder °F.

Wird im TEMPERATURMODUS eine zweite Temperatursonde verwendet,
wechselt das Gerat automatisch in den Delta-T Modus.

Im Delta-T Modus ist als Standard ein Temperaturunterschied zwischen
Innen- und Aussenring von 40°C (104° Fahrenheit) eingestellt.

Die Taste START/STOP driicken um den Aufwdrmprozess zu starten. Auf
dem Hauptdisplay erscheint die derzeitige Temperatur des Werksticks am
Lagerinnenring.

Sobald der maximale Temperaturunterschied erreicht ist, wird auf dem Dis-
play die Temperatur am Innen- und Aussenring abwechselnd angezeigt.
Sobald die eingestellte Temperatur erreicht ist, ertont fir 10 Sekunden ein
akustisches Signal.

Bleibt das Werkstiick auf dem Heizgerat, schaltet dieses erneut an, sobald
die Temperatur des Werkstiickes um 10°C unter den Sollwert fallt. Zum
Ausschalten des Heizgerates und Entmagnetisieren des Werksticks auf
START/STOP driicken.

Anschliessend die Temperatursonde entfernen. Achtung: Beim Entfernen
der Sonde Schutzhandschuhe tragen, da der Sondenkérper heiss ist.

® Das Werkstiick mit geeignetem Handhabungsgerdt entfernen.
® Das IH 125 Gerdgt ist nun fir die Erhitzung eines anderen Bauteils mit den

simatherm
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4.3.3 Zeitmodus

e Zeigt das Hauptdisplay °C oder °F, auf MODE driicken, um in den ZEIT-
MODUS zu wechseln. Im ZEITMODUS erscheint auf dem Hauptdisplay
o

e Zur Anpassung der Zeit in Schritten von 0,1 Minuten auf UP (Erhdhung)
oder DOWN (Verringerung) driicken.

® Zur Wahl der Leistungsstufe auf POWER driicken. Fir die Bestimmung der
korrekten Leistungseinstellung siehe die Richtlinien in Abschnitt 4.7.

* Die Taste START/STOP driicken um den Aufwdrmprozess zu starten. Im
Hauptdis- play wird die noch verbleibende Heizzeit angezeigt.

e |st die Zeit abgelaufen, wird das Werkstick automatisch entmagnetisiert,
der Heizvorgang schaltet aus und das Gerat erzeugt fir 10 Sekunden ein
akustisches Signal.

e Zum Abbruch des akustischen Signals und zum Ausschalten des
Induktionsheizgerdts auf START/STOP driicken.

* Das Werkstiick mit geeignetem Handhabungsgerat und Arbeitsschutz
(Achtung das Bauteil ist heiss!) entfernen.

® Das IH 125 Gerdgt ist nun fir die Erhitzung eines nachsten Werksticks mit
den gleichen Einstellungen bereit.

4.4 Temperaturmessung

Ist das Gerdt nicht im Heizbetrieb, kann trotzdem die Temperatur des Werk-
sticks gemessen werden. Sind zwei Temperatursonden gesteckt, werden die
Temperaturen abwechselnd angezeigt. Die Sonde, welche am Steckplatz
ndher zum Bediener gesteckt ist wird mit C. angezeigt. Dazu gleichzeitig die
Schalttasten MODE und START/STOP driicken. Wéhrend der Temperaturmes-
sung blinkt die LED auf der START/STOP-Taste. Zum Abbruch der Temperatur-
messung die START/ STOP-Taste erneut dricken.

4.5 Anderung der Temperatureinheit

Um von °C auf °F zu wechseln und umgekehrt, gleichzeitig die Tasten
MODE und UP driicken. Die Einstellung der Temperatureinheit bleibt auch

dann erhalten, wenn das Gerat vom Stromnetz genommen wurde.

4.6 Entmagnetisierung

Nach Abschluss der Erwarmung wird das Werkstiick automatisch entmagne-
tisiert. Eine Entmagnetisierung erfolgt jedoch nicht, wenn die Stromzufuhr
unterbrochen oder der Hauptschalter ausgeschalten wird. Werden die Ge-
rate nur zur Entmagnetisierung verwendet, muss der ZEITMODUS gewdahlt
und die Zeit auf 0,1 Minute (6 Sekunden) eingestellt werden.

simatherm
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4.7 Wabhl der Leistungsstufe

Bei der Erhitzung von Lagern mit einem Induktionsheizgerat wird ein
Grossteil der Hitze im inneren Kugellagerring erzeugt. Anschliessend
verteilt sich die Hitze Uber das Lager. Daher ist es wichtig, dass Lager mit
kleinem Innenabstand oder leichter Vorbelastung langsam erhitzt werden.
Dadurch wird sichergestellt, dass sich das Lager langsam ausdehnt und
Schaden am Lager vermieden werden.

Form, Gewicht, Grésse und Innenabstand sind alles Faktoren, die sich auf
die fir die Erhitzung des Lagers erforderliche Zeit auswirken. Auf Grund der
Vielzahl an Lagermodellen ist es unmaglich, fir jedes Modell eine genaue
Leistungsstufe zu nennen. Stattdessen sollten die folgenden Richtlinien beach-
tet werden:

e Fir empfindliche Prazisionslager oder Hybridlager mit geringer Lagerluft
wird immer empfohlen, mit zwei Temperatursonden im Delta-T Modus zu
arbeiten. Durch die Uberwachung kénnen Lagerschéden vermieden wer-
den.

e Bei empfindlichen Lagern (einschliesslich Lagern mit einem C1- oder C2-
Innenabstand) oder Lagern mit einem Messingmantel nicht mehr als 20%
einstellen.

5 Sicherheitsfunktionen

Das Gerdt IH 125 ist mit den folgenden Sicherheitsfunktionen ausgestattet:

e Automatischer Uberhitzungsschutz

* Automatische Stromkontrolle

* Im TEMPERATURMODUS schaltet das Gerat aus, wenn die Temperatur-
sonde keinen Temperaturanstieg von 1°C alle 30 Sekunden aufzeichnet.
Um diesen Zeitraum auf 60 Sekunden zu erhdhen, gleichzeitig die Tasten
MODE und DOWN driicken.

smatherm
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6

Storungssuche

Ein Systemfehler wird durch ein akustisches Signal und einen der
folgenden Fehlercodes auf dem Hauptdisplay angezeigt:

Display Fehler

Massnahme

EO3E  Uberhitzung der Spule Warten, bis die Induktionsspule

abkuhlt.

EO5E  Temperaturanstieg von Den Anschluss der Temperaturson-
weniger als 1° alle 15 de Uberprifen. Ist der Anschluss
Sekunden (oder 1° alle in Ordnung, den Zeitraum von 30
30 Sekunden) Sekunden wahlen oder das Gerdt im

ZEITMODUS betreiben.

EO6 E  Temperatursonde(n) nicht  Die Temperatursonde(n) Gberprifen.
angeschlossen (oder
defekt)

EO7 E  Fehler bei der Strommes-  Gerat zur Reparatur zuriicksenden.
sung

EO9 E  Uberhitzter Konverter Lassen Sie das Gerat abkihlen und

Uberprifen Sie, ob die Entliftung
ordnungsgemdss funktioniert.

ET0OE  Nefzunterspannung Uberpriifen Sie die Spannung.

E1TTE  Netzunterspannung Uberpriifen Sie die Spannung.

E13E  Temperatursonde im Delta-T Die Temperatursonden iberprifen.

Modus ausgezogen

7 Ersatzteile

Art.-Nr. Beschreibung

190-13080 Joch 55 x 55 x 275 mm (fir Teile mit einer Bohrung von
mindesten 78 mm)

190-13070 Joch 28 x 28 x 275 mm (fir Teile mit einer Bohrung von
mindesten 40 mm)

190-13040 Joch 14 x 14 x 275 mm (fir Teile mit einer Bohrung von
mindesten 20 mm)

190-10020  IH-Schutzhandschuhe

190-10010 Temperatursonde Typ K

© simatec ag
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8 simatec App World of Maintenance
Das simatec Gerdt IH 125 kann auch via App WoM betrieben werden. App

Downloaden und installieren, fir den Betrieb den Anweisungen in der App
folgen.

2 Download on the GETITON
@& App Store » Google Play

0 137240
s
[=]

[=]
>

simatherm
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EU Declaration of conformity
simatec ag, Stadthof 2, CH-3380 Wangen a. Aare, Switzerland, declares that the
Induction heater simatherm IH 125
has been designed and manufactured in compliance with the

Low Voltage Directive 2014/35/EU
Radio Equipment Directive 2014/53/EU
RoHS Directive 2011/65/EU and 2015/863

The following harmonized standards have been applied

Harmonized product standards:

EN [EC 60519-1: 2020, EN IEC 60519-3: 2005
Electromagnetic compatibility (EMC):
ETSI EN 301 489-1 V2.2.3 (2019-11)
Radio Equipment (RED):

ETSI EN 300 328 v2.2.2 (2019-07)
Restriction of hazardous substances (RoHS):
EN IEC 63000: 2018

Wangen a. Aare, 01.06.2025

M/WVWWMA

Mischa N. Wyssmann, Managing Director / CEO

UKCA Declaration of conformity
simatec ag, Stadthof 2, CH-3380 Wangen a. Aare, Schweiz, declares that the
Induction heater simatherm IH 125

We hereby declare that the above-mentioned product has been designed and manufactured in com-
pliance with the relevant UK regulations:
The Electrical Equipment (Safety) Regulations 2016
The Radio Equipment Regulations 2017
The Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances in Electrical and Electronic Equipment
Regulations 2012 (RoHS)

The following UK designated standards, equivalent to the relevant UK regulations, have been applied
Product Safety Standards:
BS EN IEC 60519-1: 2020, BS EN [EC 60519-3: 2005
Electromagnetic Compatibility (EMC):
ETSIEN 301 489-1 V2.2.3 (2019-11)
Radio (RED):
ETSI EN 300 328 V2.2.2 (2019-07)
Restriction of Hazardous Substances (RoHS):
BS EN IEC 63000: 2018
This product bears the UKCA marking.

Wangen a. Aare, 01.06.2025

Mischa N. Wyssmann, Managing Director / CEO UK
c cA
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simatherm IH 125 contains

Certified Bluetooth Modul FANSTEL BT832-F:
® Europe: Certified
* Australia: Certified
® Japan TELEC: 201-180944
e QDID: 97989
¢ |C (Industrial Canada) ID: 4100A-BT832
e FCC ID: X8WBT832 / FRN: 0031152804 / Grantee Code: 2A2MP This
device complies with part 15 of the FCC Rules. Operation is subject to the
following two conditions: (1) this device may not cause harmful interference,
and (2) this device must accept any interference received, including interfe-
rence that may cause undesired operation.

(€ e C &

Safety recommendations

® Because the IH 125 generates a magnetic field, people wearing a
pacemaker are not allowed to be within 5 m (16ft) of the IH 125 dur-
ing operation. Electronic equipment, such as wristwatches, may also be
affected.

e Follow the operating instructions at all times.

® Ensure proper power supply; connection must be carried out by a quali-
fied professional.

® Electrical arcing may occur when a potential difference exists between

the IH 125 and the workpiece. This is not dangerous to human beings

and will not cause damage to the IH 125 or the workpiece. However,
the IH 125 must never be used in areas where there is a risk of explo-
sion.

Do not expose the heater to high humidity.

Never operate the IH 125 without a yoke in position.

Do not modify the IH 125.

Use proper handling equipment when lifting heavy workpieces (sima-

tool Bearing Handling Tools).

® Avoid contact with hot workpieces. Wear the heat resistant gloves
included in the scope of delivery to handle hot workpieces.

simatherm
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Security note

To protect the user and the simatherm induction heating device, the following
safety instructions must be followed.

Forbidden for persons with heart pacemaker or other sensitive
implants.

@

Wearing of metal parts, watches and jewellery forbidden.

2

Warning of hot surface.

Warning of magnetic fields.

Read the user manual!

Wear heat-resistant gloves!

Never use the heater unsupervised.

It is not allowed to start the heater without the yoke in place.

Ensure that the heating process has been stopped before
removing the yoke and workpiece.

Olol=I=1. 13>
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1 Introduction

The simatec IH 125 induction heater is designed to heat bearings or other
metallic, ring-shaped workpieces. The heat causes the bearing to expand,
which eliminates the need to use force during installation. A 90°C (194°F)
temperature difference between the bearing and shaft is generally sufficient
to enable installation. At an ambient temperature of 20°C (68°F), the bear-

ing must therefore be heated to 110°C (230°F).

1.1 Intended use

The IH 125 has been designed to heat rolling bearings. However, other
metal workpieces that form a closed circuit can also be heated. Examples of
acceptable workpieces include bushings, shrink rings, pulleys, and gears.
All bearings that fit over the inductive coil and between the vertical supports
with the top yoke in place can be heated using the IH 125. In addition,
smaller bearings can be placed over either of the three standard yokes. See
the illustrations at the beginning of this manual for examples.

1.2 Principle of operation

The IH 125 generates heat by means of
a large electrical current that is mag-
netically induced in the workpiece by a
coil within the heater. The induction coil
carries a high-voltage, low-current elec-
trical flow, which generates a strong,
low-voltage current in the workpiece.
The induction coil carries a high-volt-
age, low-current electrical flow, which
generates a strong, low-voltage current
in the workpiece. Because the work-
piece has the electrical characteristics
of a coil with a single, short-ircuited
winding, the high current generates
heat within the workpiece. Because the
heat is generated within the workpiece,
all of the heater components remain
cool.

simatherm

© simatec ag Induction Heater IH 125 27



2 Description

The operation of the heater is controlled by the internal electronics in either
of the two modes. The operator can either select the desired temperature of
the bearing in TEMP MODE or set the length of time that the bearing will be
heated in TIME MODE. For the slow heating of sensitive components (such
as bearings with C1 or C2 spacing), the power level can be adjusted in
steps of 10%.

2.1 Components

User interface

Temperature probes

Swivel yoke

Coll

U-Core

Extendable bearing support
Main switch

NOoOOhwN =
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2.2 Technical data

IH 125

Designation

120V / 50 - 60 Hz
230V /50 -60 Hz
400V / 50 - 60 Hz

Recommended circuit protection

120 V: 20A circuit breaker
230 V: 16A circuit breaker
400 V: 16A circuit breaker

Power

2,4 kVA
3,7 kVA
6,4 kVA

Temperature control

0-250°C (32-482°F) in steps of 1°

(1.8°F)

Probe maximum temperature

180°C (356°F)

Time mode

0-60 minutes in steps of 0.1 minute

Power range

10-20-30-40-50-60-80-100%

Demagnetisation, automatic

Residual magnetism < 2A/cm

Overall dimensions

425 x 300 x 355 mm

Area between supports (w x h)

142,5 x 201 mm

Coil diameter 115 mm
Weight (with yokes) 35 kg
Maximum weight of the bearing 150 kg

Maximum heating temperature

250°C (482°F)

Standard yoke dimensions

© simatec ag

55 x 55 x275 mm
(for bore diameter & 78mm)
28 x 28 x 275 mm
(for bore diameter & 40mm)
14 x 14 x 275 mm
(for bore diameter & 20mm)
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3 Preparation for use

simatec ag

INDUCTION HEATER IH125

230V 50-60Hz/3.7 kVA/16A

ED $370% 10 Min.

Serial BT No. 1234567/MFD: 2024-11-01

Place the device horizontally on a stable surface.

IMPORTANT: Check the type plate to ensure that the appliance is designed
for the appropriate voltage. Before connecting the power plug, remove the
rust protection on the U-Core. Connect the mains plug to the power source
and press the main switch.

Attention: Never operate the IH 125 without a yoke in
position.

N

Insert the temperature probe into any socket and place probe head on

U-Core. Second temperature probe for Delta-T mode is available as an option
(item no.: 190-10010).

simatherm
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If the workpieces can be placed around the vertical coil, always use the larg-
est support yoke. The optimum efficiency is only achieved when using the
largest possible yoke. If the workpieces are heated above the horizontal yoke,
make sure that the yoke with the largest possible cross-section is always used.
In order to be able to use the units optimally, three standard yokes are avail-
able for all units. Additional support yokes in various dimensions are availa-
ble as an option. Place the yoke on the unit with the bare underside resting
evenly on both vertical yokes.

Caution: Before use, remove the corrosion protection

from all three yokes and both contact surfaces of the U-

core, and reapply a thin layer of grease.

simatherm
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If using TEMPERATURE MODE, insert the temperature probe(s) into the socket
on the left of the heater. Place the magnetic end of the probe on the inner ring
of the bearing or on the innermost part of the component. When operating
with two probes, place one probe on the inner ring and the other probe on
the outer ring of the bearing or workpiece. The order does not matter. Initialise
the heating process with the START/STOP key.

<

When the required temperature is reached, an acoustic signal will be heard.
Press the START/STOP button to switch off the unit, the bearing is automatical-
ly demagnetised.

simatherm
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ATTENTION: Hot surface. Always wear the protective
gloves provided when removing the hot bearing and the
temperature probe.

Stow the yokes on the back of the unit.
Important: Avoid exposing the device to high humidity.

simatherm
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4 Operation

4.1 Function of displays

A) The main display shows the selected time or temperature for heating.

Display Indication

t time in minutes

°C temperature in degrees Celsius

°F temperature in degrees Fahrenheit
°C temperature probe 1*

°C temperature probe 2*

*It does not matter in which order the temperature probes are plugged in.

B) The power display shows the selected power setting.

Display Indication Display Indication
. 20% power * flashing 10 % power
oo 40% power e flashing 20% power
ooe 60% power eee flashing 30 % power
ecoo 80% power eeee flashing 40% power
ecoce 100% power eeeee flgshing 50% power

C) Bluetooth connection status

Display Indication

llluminates  Device connected

Off No device connected

simatherm

Induction Heater IH 125
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4.2 Function of buttons

Button Function

POWER Press to adjust the power in steps of 20%. The selected power is
indicated on the power display.

Hold POWER for The LEDs of the power indicator flash when set power is halved.
longer than 5 To cancel the power reduction, press the POWER button again
and hold for 5 seconds.

MODE Press to switch between TIME MODE and TEMP MODE.
UP (+) Press to increase the value shown on the main display.
DOWN (4 Press to decrease the value shown on the main display.

START/STOP Press to start or stop the heater. The LED on the START/STOP
button is lit when the heater is heating and flashes during tempe-
rature measurement.

Hold START for  Disconnect Bluetooth (safety function)
longer than 10s

Hold MODE To minimize or increase the Delta-T temperature difference.
for more than 5
seconds

simatherm
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4.3.1 Temp mode with one probe

If the main display shows “t”, press MODE to select TEMP MODE. The
main display shows °C or °F in TEMP MODE.

The selected temperature is shown on the main display. The default
temperature for bearings is 110°C (230°F). If a different temperature is
desired, press UP or DOWN to adjust the temperature in steps of 1°.

It may be desirable to heat bearings to temperatures above 110°C
(230°F) in case the mounting time is longer. Consult the bearing specifi-
cations to determine the maximum permitted temperature. Always ensure
the bearing does not jam due to an excessive expansion of the inner ring
compared to outer ring. See section 4.7.

All Spherical Roller Bearings (SRBs) are subjected to a special heat treat-
ment. These bearings can be operated at temperatures as high as 200°C
(392°F). Heating these bearings above 110°C (230°F) will not cause any
damage as long as the bearing is still able to rotate. For other bearings,
a temperature of 125°C (257°F) must not be exceeded unless otherwise
specified.

Press POWER to select the power level. Use the guidelines in section 4.7
to determine the correct power setting.

* Make sure the temperature probe is mounted on the bearing inner ring.
* Press START/STOP to start the heater. The main display shows the current

simatherm

temperature of the workpiece.

Once the set temperature is reached, an acoustic signal sounds for 10
seconds.

If the workpiece remains on the heater, the heater will start again when
the temperature of the workpiece drops 10°C (18°F). Press START/STOP
to stop the heater and demagnetise the workpiece.

Remove the temperature probe. Caution: Wear protective gloves when
removing the probe, as the probe body is hot.

Remove the workpiece with proper handling equipment.

The IH 125 heater is now ready to heat another workpiece with the same
settings.
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4.3.2 Temp mode with two probes

If the main display shows “t”, press MODE to select TEMP MODE. The
main display shows °C or °F in TEMP MODE.

If a second temperature probe is used in TEMPERATURE MODE, the de-
vice automatically switches to Delta-T mode.

In Delta-T mode, a temperature difference between the inner and outer
ring of 40°C (104° Fahrenheit) is set as standard.

Press the START/STOP button to start the warm-up process. The main
display will show the current temperature of the workpiece on the bearing
inner ring.

As soon as the maximum temperature difference is reached, the display
shows the temperature on the inner and outer ring alternately.

Once the set temperature is reached, an acoustic signal sounds for 10
seconds.

If the workpiece remains on the heater, it switches on again as soon as
the temperature of the workpiece falls 10°C below the setpoint. Press
START/STORP to switch off the heater and demagnetise the workpiece.
Remove the temperature probe. Caution: Wear protective gloves when
removing the probe, as the probe body is hot.

® Remove the workpiece with suitable handling equipment.
® The IH 125 unit is now ready to heat another part with the same settings.

simatherm
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4.3.3 Time mode

* |f the main display shows °C or °F, press MODE to select TIME MODE.
The main display shows “t” in TIME MODE.

e Press UP or DOWN to adjust the time in steps of 0.1 minute.

* Press POWER to select the power level. Use the guidelines in section 4.7
to determine the correct power setting.

® Press the START/STOP button to start the warm-up process. The main
display shows the time that remains.

® When the time has elapsed, the heater demagnetises the workpiece,
switches off, and generates an acoustic signal for 10 seconds.

* Press START/STOP to cancel the acoustic signal and stop the heater.

® Remove the workpiece with proper handling equipment.

* The IH 125 heater is now ready to heat another workpiece with the same
settings.

4.4 Temperature measurement

If the device is not in heating mode, the temperature of the workpiece can
still be measured. If two temperature probes are inserted, the temperatures
are displayed alternately. The probe that is plugged in closer to the operator
is displayed with C. To do this, press the MODE and START/STOP buttons
simultaneously. During the temperature measurement, the LED on the START/
STOP button flashes. To cancel the temperature measurement, press the
START/STOP button again.

4.5 Change of temperature unit

Press MODE and UP at the same time to switch between °C and °F. The tem-
perature unit setting remains the same even affer disconnection from mains
power.

4.6 Demagnetisation

The workpiece is automatically demagnetised when heating is complete. De-
magnetisation will not occur if the power is interrupted, or the main switch is
switched off. To use the IH 125 for demagnetisation only, select TIME MODE

and set the time to 0.1 minute (6 seconds).

simatherm
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4.7 Power level selection

When heating bearings with an induction heater, most of the heat will be
generated in the inner ring of the bearing. The heat will then be transferred
through the bearing. It is therefore important that bearings with small internal
clearance or slight preload are heated slowly. Slow heating ensures that the
bearing expands evenly, thereby preventing damage to the bearing.

The shape, weight, size, and internal clearances all affect the amount of time
required to heat a bearing. The large variety of bearing types precludes the
possibility of providing a specific power level setting for each type. Instead,
the following guidelines are provided:

®  For sensitive precision bearings or hybrid bearings with low bearing
clearance, it is always recommended to work with two temperature
probes in Delta-T mode. By monitoring, bearing damage can be avoid-
ed.

®  For sensitive bearings (including bearings with C1 or C2 internal clear-
ance) or bearings with brass cages, do not adjust by more than 20%.

5 Safety features
The IH 125 is equipped with the following safety features:

* Automatic overheating protection

* Automatic current control

* In the TEMP MODE the heater will switch off if the temperature probe does
not register a temperature increase of 1° every 30 seconds. To increase
the interval to 60 seconds, press MODE and DOWN at the same time.

simatherm
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6 Troubleshooting

A system fault will be indicated by an acoustic signal and one of the follow-

ing fault codes on the main display:

Display Fault

Action

EO3E  Overheated coil Wait until the inductive coil cools.

EO5E  Temperature increase of ~ Check the temperature probe connec-
less than 1° every 15 tion. If the connection is OK, select
seconds (or 1° every 30  the 30 second interval or operate the
seconds) heater in TME MODE.

EO6 E  Temperature probe(s) not  Check the temperature probe(s).
connected (or defective)

EO7 E  Failure during current Return IH 125 for repair.
measurement

EO9 E  Overheated converter Allow the device to cool down and

verify the vent is working properly.

E10OE  Grid under voltage Check the voltage.

E11E  Grid under voltage Check the voltage.

E13E  Temperature probe pulled Check the temperature probes.

out in Delta-T mode

7 Spare parts

Art. No. Description
190-13080 Yoke 55 x 55 x 275mm

(for parts with minimum 78mm bore)
190-13070  Yoke 28 x 28 x 275mm

(for parts with minimum 40mm bore)
190-13040 Yoke 14 x 14 x 275mm

(for parts with minimum 20mm bore)
190-10020  Protective gloves
190-10010 Temperature probe Typ K

simatherm
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8 simatec app World of Maintenance

The simatec IH 125 can also be operated via the WoM app. Download and
install the app, follow the instructions in the app for operation.

# Download on the GETITON
@& App Store » Google Play
[m] 30, [m]

EI_;,’HEI

e

simatherm
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Déclaration UE de conformité

simatec ag
Stadthof 2, CH-3380 Wangen a. Aare, Suisse
confirme que le

Chauffage par induction simatherm IH 125
a été congu et fabriqué en conformité avec les directives suivantes:
Directive basse tension 2014/35/UE
Directive relative aux équipements radioélectriques 2014,/53/UE
Directive RoHS 2011/65/UE et 2015/863

Les normes harmonisées suivantes ont été appliquées

Norme produit harmonisée:
EN IEC 60519-1: 2020, EN [EC 60519-3: 2005

Compatibilité électromagnétique (CEM):
ETSIEN 301 489-1 vV2.2.3 (2019-11)

Radio (RED):
ETSI EN 300 328 V2.2.2 (2019-07)

Restriction des substances dangereuses (RoHS):
EN [EC 63000: 2018
Wangen a. Aare, 01.06.2025

Mischa Wyssmann
Directeur / CEO
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simatherm IH 125 contains

Certified Bluetooth Modul FANSTEL BT832-F:
® Europe: Certified
* Australia: Certified
® Japan TELEC: 201-180944
e QDID: 97989
¢ |C (Industrial Canada) ID: 4100A-BT832
e FCC ID: XBWBT832 / FRN: 0031152804 / Grantee Code: 2A2MP This
device complies with part 15 of the FCC Rules. Operation is subject to the
following two conditions: (1) this device may not cause harmful interference,
and (2) this device must accept any interference received, including interfe-
rence that may cause undesired operation.

(€ e € &

Recommandations de sécurité

e Comme le IH 125 produit un champ magnétique, les personnes portant
un stimulateur cardiaque ne doivent pas se trouver & moins de 5m du
IH 125 pendant que ce dernier fonctionne. Tous les appareils électro-
niques tels que les montres-bracelets peuvent aussi étre ,déréglées” par
ce champ magnétique.

® Observez bien attentivement et & tout moment toutes les instructions d’uti-
lisation.

* Veiller & une alimentation électrique conforme ; le raccordement doit étre
effectué par un professionnel qualifié.

e Un arc électrique peut se produire lorsqu’il existe une différence poten-

tielle entre le IH 125 et la piéce. Cet arc électrique est inoffensif pour

I'étre humain et n‘endommage ni le IH 125 ni la piéce. Cependant, il

ne faut jamais utiliser le IH 125 dans des zones comportant un risque

d’explosion.

L'appareil ne doit pas étre exposé & une forte humidité.

N'utilisez jamais le IH 125 sans que le barreau soit en place.

Ne pas modifier le IH 125.

Des outils de manutention adaptés doivent étre utilisés pour soulever des

piéces lourdes.

e || faut éviter tout contact avec les piéces chauffées. Mettez les gangs
resistants & la chaleur, livrés avec I'appareil.

simatherm
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Consignes de sécurité

Afin de protéger |'utilisateur et |'appareil de chauffage par induction
simatherm, les consignes de sécurité suivantes doivent étre respectées:

Interdit aux personnes portant un stimulateur cardiaque ou
d’autres implants sensibles.

Port de piéces métalliques, de montres et de bijoux sont
interdits.

Avertissement concernant les surfaces chaudes.

Avertissement sur les champs magnétiques.

Lisez le mode d’emploi!

Portez des gants résistant & la chaleur!

Ne jamais utiliser I'appareil sans surveillance.

Il est interdit de démarrer I"appareil sans que le barreau soit
en place.

Assurez-vous que le processus de chauffage a été arrété avant
de retirer le barreau et la piéce

0RO 3®@
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1 Introduction

Le IH 125 est un appareil de chauffage par induction congu pour chauffer
les roulements et autres piéces métalliques de forme annulaire. La chaleur
produite dilate le roulement, et permet ainsi d'effectuer un montage ,sans
forcer”.

Un écart de température de 90°C entre le roulement et I'arbre est en général
suffisant pour le montage. A une température ambiante de 20°C, le roule-
ment doit donc étre chauffé a 110°C.

1.1 Utilisation prévue

Le IH 125 a été congu pour chauffer les roulements. Mais toute autre piéce
métallique qui forme un circuit fermé peut également étre chauffée. C'est

le cas par exemple de bagues, de poulies et de piéces d’engrenages. Les
piéces & chauffer peuvent-étre placées verticalement sur la bobine ou hori-
zontalement avec |'un des barreaux standart selon la dimension du diamétre
intérieur. Consultez les illustrations au début de ce manuel pour exemples.

1.2 Principe de fonctionnement
Le IH 125 produit de la chaleur au

moyen d’un grand courant électrique
magnétiquement induit dans la piéce
par une bobine placée a l'intérieur de
I'appareil de chauffage. L'électricité a
haute tension et faible intensité circulant
dans la bobine d’induction, gréce & un
grand nombre de spires, induit dans

la piéce une électricité & basse tension
et haute infensité. La piéce a chauffer
ayant les caractéristiques électriques
d‘une bobine avec un enroulement
unique courtcircuité, la haute intensité
produit de la chaleur dans la piéce.

La chaleur n’est donc produite qu‘a
I'intérieur de la piéce, toutes les piéces
de I'appareil restant froides.

smatherm
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2 Description

Le fonctionnement du chauffage est commandé par le module de commande
électronique, et ce suivant deux modes de fonctionnement: L'utilisateur peut
choisir soit la température du roulement souhaitée en TEMP MODE (mode tem-
pérature) ou fixer la durée pendant laquelle le roulement sera chauffé en TIME
MODE (mode durée). Le niveau de puissance peut étre réglé par incréments
de 10% pour le chauffage plus lent et délicat de piéces sensibles (comme par
exemple les roulements avec un jeu réduit de type C1 ou C2).

2.1 Composants

Support de piéce
Interrupteur principal

1. Interface utilisateur

2. Sondes de température
3. Barreau pivotant

4. Bobine

5. Noyau en U

6.

7.

simatherm
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2.2 Caractéristiques techniques

IH 125

Dénomination 120V / 50 - 60 Hz
230V /50 -60Hz
400V / 50 - 60 Hz

Protection du circuit recommandée 120 V: 20A Disjoncteur
230 V: 16A Disjoncteur
400 V: 16A Disjoncteur

Puissance 2,4 kVA
3,7 kVA
6,4 kVA
Contréle de température 0-250°C par paliers de 1°
Température maximale admissible par la 180°C
sonde
Mode durée 0-60 minutes par paliers de 0,1 minute
Gamme de puissance 10-20-30-40-50-60-80-100%
Démagnétisation, automatique Magnétisme résiduel < 2A/cm
Dimensions hors-tout 425 x 300 x 355 mm
Surface entre les supports (I x h) 142,5 x 201 mm
Diamétre de la bobine 115 mm
Poids total (barreaux inclus) 35 kg
Poids maximum du roulement 150 kg
Température maximale de chauffage 250°C
Dimensions du barreau standard 55 x 55 x275 mm

(pour diamétre d'alésage & de 78 mm)
28 x 28 x 275 mm
(pour diamétre d'alésage & de 40mm)

14 x 14 x 2275 mm
(pour diamétre d'alésage & de 20mm)
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3 Préparation a l'utilisation

Placer I'appareil horizontalement sur une surface stable.

IMPORTANT: Vérifiez la plaque signalétique pour vous assurer que I'appareil

est congu pour la tension appropriée. Avant de brancher la fiche secteur,

retirez la protection anticorrosion sur le noyau en U. Branchez la fiche secteur

sur la source d’alimentation et appuyez sur l'interrupteur principal.
Attention: Ne jamais utiliser I'lH 125 sans que barreau
soit en position.

Insérez la sonde de température dans n’importe quelle prise et placez la téte
de la sonde sur le noyau en «U». Une deuxiéme sonde de température pour

le mode Delta-T est disponible en option (n® d‘art. : 190-10010).
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Si les piéces peuvent étre placées autour de la bobine, utilisez toujours bar-
reau le plus grand. L'efficacité optimale n’est afteinte qu’en utilisant barreaux
le plus grand possible. Si les piéces sont chauffées horizontalement, veillez &
toujours utiliser le barreau avec la plus grande section possible. Afin de pou-
voir utiliser les appareils de maniére optimale, trois barreaux standard sont
livrés. Des barreaux supplémentaires de différentes dimensions sont dispo-
nibles en option. Placer le barreau sur I'appareil en veillant & ce que la sur-
face fraisée repose uniformément sur les surfaces de contact.

Attention : Avant utilisation, retirer la protection anticor-
rosion des trois étriers et des deux surfaces d’appui du
noyau en U, puis réappliquer un film trés fin de graisse.

simatherm

Chauffage par Induction IH 125 © simatec ag



Si vous utilisez le MODE TEMPERATURE, insérez la (les) sonde(s) de tempéra-
ture dans la prise située & gauche de I'appareil de chauffage. Placez I'extré-
mité magnétique de la sonde sur la bague intérieure du roulement ou sur la
partie la plus intérieure du composant. Si vous utilisez deux sondes, placez
une sonde sur la bague intérieure et |'autre sur la bague extérieure du roule-

ment ou de la piéce. L'ordre n’a pas d'importance. Initialiser le processus de
chauffage & I'aide de la touche START/STOP.

Lorsque la température requise est atteinte, un signal sonore se fait entendre.
Appuyer sur la touche START/STOP pour arréter le cycle de chauffage. La
piéce est automatiquement démagnétisée.
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ATTENTION : Surface chaude. Portez les gants de pro-
tection fournis pour retirer le roulement et la sonde de
température.

Ranger les barreaux & |'arriére de 'appareil.
Important: Ne pas exposer I'appareil & une forte humidité.
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4 Utilisation

4.1 Fonction des écrans

A) L'écran principal indique la durée choisie ou la température de chauffage.

Affichage Indication

t Durée en minutes

°C Température en degrés Celsius

°F Température en degrés Fahrenheit
°C Sonde de température 1*

°C Sonde de température 2*

*L'ordre dans lequel les sondes de température sont connectées n’a aucune importance.

B) Les DEL indiquent la puissance choisie.

DEL Niveau DEL Niveau

U Puissance a 20% ® clignotant Puissance a 10 %
oo Puissance a 40% e e clignotant Puissance a 20%
ooe Puissance a 60% eee clignotant Puissance a 30 %
eooe Puissance a 80% eeee clignotant  Puissance & 40%
eocee Puissance & 100% eeeee clignotant Puissance & 50%

C) Etat de la connexion Bluetooth

Affichage Indication
Allumé Appareil connecté
Eteint Aucun appareil connecté
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4.2 Fonction des boutons

Bouton Fonction

POWER Appuyez sur ce bouton pour régler la puissance par intervalles
de 20%. La puissance sélectionnée est indiquée par les DEL.

Maintenir La puissance réglée est divisée par deux, les LED de |'affichage

POWER pendant de la puissance clignotent. Pour annuler la réduction de moitié,

plus de 5 s appuyez & nouveau sur la touche POWER pendant 5 secondes.

MODE Appuyez sur ce bouton pour passer du mode ,TIME MODE" au
mode , TEMP MODE" et vice-versa.

UP (+) Appuyez sur ce bouton pour accroitre la valeur indiquée sur

I"écran principal.

DOWN () Appuyez sur ce bouton pour réduire la valeur indiquée sur
I'écran principal.

START/STOP Appuyez sur ce bouton pour démarrer ou arréter le chauffage.
La LED du bouton START/STOP est allumée lorsque le chauffage

chauffe et clignote pendant la mesure de la température.

Maintenir START  Interrompre la connexion Bluetooth (fonction de sécurité).
enfoncé pendant
plus de 10's

Maintenir MODE  Pour minimiser ou augmenter la différence de température Del-
pendant plus de  ta-T.
5 secondes
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4.3.1 Mode température avec une sonde

1
t

Si I'écran principal indique “t”, appuyez sur MODE pour sélectionner le
MODE TEMP. L'écran principal indique °C ou °F en MODE TEMP.

La température sélectionnée est indiquée sur |'écran principal. La tem-
pérature par défaut pour chauffer des roulements est de 110°C. Si vous
souhaitez régler sur une température différente, appuyez sur UP (pour
I'augmenter) ou DOWN (pour la réduire), par paliers de 1°.

Il peut étre souhaitable de chauffer les roulements & des températures
supérieures a 110°C pour allover un temps de montage accru. Consul-
tez les spécifications du fabricant. Assurez-vous que le roulement ne se
bloque pas en raison d’une dilatation excessive de la bague intérieure
par rapport & la bague extérieure. Voir section 4.7.

Tous les roulements sphériques (SRB) subissent un traitement thermique
spécial. Ces roulements peuvent étre chauffés jusqu’a une température
de 200°C. Le chauffage de ces roulements & une température supérieure
a 110°C ne provoquera aucun dommage tant que les roulements sont
capables de tourner. Pour d’autres roulements, ne dépassez pas la tempé-
rature de 125°C, sauf indication contraire.

Appuyez sur POWER pour sélectionner la puissance désirée. Utilisez

les consignes décrites au paragraphe 4.7 pour déterminer la puissance
adaptée.

Assurez-vous que la sonde de température est placée sur la bague inté-
rieure du roulement.

Appuyez sur la touche START/STOP pour demarrer le cycle de chauffe.
L'écran principal indique la température actuelle de la piéce.

Une fois la température réglée atteinte, un signal acoustique retentit pen-
dant 10 secondes.

Sans appuyer sur START/STOP, |'appareil est en fonction de maintien de
la température. Le cycle de chauffe redémarre automatiquement, aprés
une chute de 10°C, pour réatteindre la température de consigne. Le
signal sondre retenti et la piéce est demagnétisée. Cette fonction reste
active jusqu’a l'interruption du cycle par la touche START/STOP.

Retirer la sonde de température. Attention : porter des gants de protection
lors du retrait, car le corps de la sonde est chaud.

® Enlevez la piéce & |'aide d'équipements de levage appropriés.
* le IH 125 est maintenant prét & chauffer une autre pigce avec les mémes

valeurs.
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4.3.2 Mode température avec deux sondes

Si I'écran principal affiche “t”, appuyer sur MODE pour passer en MODE
TEMPERATURE. En mode TEMPERATURE I'écran principal affiche °C ou °F.
Si une deuxiéme sonde de température est utilisée en MODE TEMPERA-
TURE, I"appareil passe automatiquement en mode Delta T.

En mode Delta-T, la différence de température entre les bagues intérieure
et extérieure est réglée par défaut & 40°C.

Appuyer sur le bouton START/STOP pour démarrer le processus de
réchauffement. La température actuelle de la piéce sur la bague intérieure
s'affiche sur I'écran principal.

Dés que la différence de température maximale est atteinte, |'écran affiche
alternativement la température de la bague intérieure et de la bague
extérieure.

Une fois la température réglée atteinte, un signal acoustique retentit pen-
dant 10 secondes.

Sans appuyer sur START/STOP, |'appareil est en fonction de maintien de
la température. Le cycle de chauffe redémarre automatiquement, aprés
une chute de 10°C, pour réatteindre la température de consigne. Le
signal sondre retenti et la piéce est demagnétisée. Cette fonction reste
active jusqu’a l'interruption du cycle par la touche START/STOP.

Retirer la sonde de température. Attention : porter des gants de protection
lors du retrait, car le corps de la sonde est chaud.

® Enlevez la piéce & |'aide d'équipements de levage appropriés.
* le IH 125 est maintenant prét & chauffer une autre pigce avec les mémes

valeurs.
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4.3.3 Mode ,Durée”

e Sil'écran principal indique °C ou °F, appuyez sur MODE pour sélectionne
le mode , TIME MODE". L'écran principal affiche “t* en TIME MODE.

* Appuyez sur UP (pour augmenter) ou sur DOWN (pour baisser) pour
régler la durée par intervalles de 0,1 minute.

* Appuyez sur POWER pour sélectionner la puissance désirée. Utilisez les
consignes décrites au paragraphe 4.7 pour déterminer la puissance cor-
recte.

* Appuyer sur le bouton START/STOP pour démarrer le processus de ré-
chauffement. L'écran principal indique le temps de chauffe restant.

* Lorsque la durée sélectionnée a expiré, |'appareil démagnétise la piéce,
s'arréte et produit un signal sonore pendant 10 secondes.

® Appuyez sur la touche START/STOP pour arréter le signal sonore et le
chauffage par induction.

® Enlevez la piéce & |'aide d'équipements de levage appropriés.

* le IH 125 est maintenant prét & chauffer une autre pigce avec les mémes
valeurs.

4.4 Mesure de la température

Lorsque 'appareil n’est pas dans un cycle de chauffe, la température de la
piéce peut étre mesurée en appuyant sur MODE et START/STOP en méme
temps. Si deux sondes de température sont connectées, les températures sont
affichées en alternance. La sonde la plus proche de |'opérateur est indiquée
par C. La LED du bouton START/STOP clignote pendant la mesure de tempé-
rature. Pour annuler la mesure de température appuyez sur la touche

START/STOP.

4.5 Comment modifier 'unité de la température

Appuyez sur MODE et UP en méme temps pour passer de °C a °F et vice-ver-
sa. L'unité de température sélectionnée reste la méme aprés que |'appareil
ait été mis hors tension.

4.6 Démagnétisation

La piéce est automatiquement démagnétisée lorsque le chauffage est termi-
né. La démagnétisation ne se produira pas en cas de coupure d‘électricité
ou si l'interrupteur principal est éteint. Pour utiliser le IH 125 uniquement
pour la démagnétisation, choisissez le TME MODE et fixez la durée & O, 1
minute (6 secondes).
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4.7 Sélection du niveau de puissance

Lors du chauffage de roulements avec un appareil de chauffage par in-
duction, la plus grande partie de la chaleur sera produite au niveau de la
bague intérieure du roulement. La chaleur se transfert ensuite progressive-
ment au roulement. Il est donc important de chauffer lentement les roulements
qui présentent un jeu interne faible ou qui sont sous légére précharge. Le
chauffage lent permet au roulement de se dilater uniformément, et éviter
ainsi de I'endommager.

La forme, le poids, la taille et les jeux internes sont des caractéristiques
importantes quand on parle de la durée nécessaire pour chauffer un roule-
ment. Compte tenu de la grande variété de types de roulements existants, il
est difficile de fournir un niveau de puissance spécifique pour chaque type.
Nous pouvons néanmoins vous donner les recommandations suivantes:

® Pour les roulements de précision sensibles ou les roulements hybrides avec
un faible jeu, il est toujours recommandé de travailler avec deux sondes
de température en mode Delta T. Cette surveillance permet d'éviter d'en-
dommager les roulements.

® Pour les roulements sensibles [y compris les roulements avec un jeu interne
C1 ou C2), ou les roulements & cages en laiton, ne pas régler & plus de

20%.

5 Dispositifs de sécurité

Le IH 125 est équipé des dispositifs de sécurité suivants:

e Protfection automatique contre la surchauffe.
Contréle automatique de courant.
En mode ,TEMP MODE", le chauffage est interrompu si le capteur de
température n‘enregistre pas une augmentation de température de 1°C
toutes les 30 secondes. Pour faire passer cet intervalle & 60 secondes,
appuyez sur MODE et DOWN en méme temps.
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6 Messages d’erreur

Une erreur du systéme sera indiquée par un signal sonore et I'un des codes
d’erreur suivants s'affichera automatiquement sur I'écran principal:

Affichage Erreur Action

EO3 E Surchauffe de la bobine  Attendre que la bobine &

induction refroidisse.

EO5S E Augmentation de tempé-  Vérifier le branchement de la
rature de moins de 1°C  sonde température. Si elle est bien
toutes les 15 secondes branché, sélectionnez |'intervalle
(ou 1°C toutes les 30 de 30 secondes ou faites fonction-
secondes) ner I'appareil de chauffage en

TIME MODE.

EO6 E La sonde de température  Vérifier la sonde de température.
n'est pas branchée (ou est
défectueuse)

EO7 E Erreur de mesure du Retournez le IH 125 pour répara-
courrant tion.

EO9 E Overheated converter Allow the device to cool down and

verify the vent is working properly.

E10E Grid under voltage Check the voltage.

E1TE Grid under voltage Check the voltage.

E13 E Sonde de température dé-  Vérifier les sondes de température.

connectée en mode Delta-T
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7 Piéces de rechange

No. d‘art. Description

190-13080 Barreau 55 x 55 x 275 mm (pour piéces dont |'alésage mesu-
re 78 mm min.)

190-13070 Barreau 28 x 28 x 275 mm (pour piéces dont |'alésage mesu-
re 40 mm min.)

190-13040 Barreau 14 x 14 x 275 mm (pour piéces dont |'alésage mesu-
re 20 mm min.)

190-10020 Gants de protection
190-10010 Sonde de température, type K
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8 simatec app World of Maintenance
U'appareil simatec IH 125 peut également étre utilisé via I'app WoM. Télé-

charger et installer 'app, suivre les instructions de I'app pour le fonctionne-
ment.

2 Download on the GETITON
@& App Store » Google Play

D0 OF%0
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Dichiarazione di conformita UE

simatec ag
Stadthof 2, CH-3380 Wangen a. Aare, Svizzera
dichiara che il

Riscaldatore a Induzione simatherm IH 125
é stato progettato e fabbricato in conformita alle seguenti direttive:
Direttiva bassa tensione 2014/35/UE
Direttiva sulle apparecchiature radio 2014/53/UE
Direttiva RoHS 2011/65/UE e 2015/863

Sono state applicate le seguenti norme armonizzate

Norma armonizzata di prodotto:
EN IEC 60519-1: 2020, EN [EC 60519-3: 2005

Compatibilita elettromagnetica (CEM):
ETSIEN 301 489-1 vV2.2.3 (2019-11)

Radio (RED):
ETSI EN 300 328 V2.2.2 (2019-07)

Restrizione delle sostanze pericolose (RoHS):
EN [EC 63000: 2018
Wangen a. Aare, 01.06.2025

Mischa Wyssmann
Managing Director / CEO
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simatherm IH 125 contains

Certified Bluetooth Modul FANSTEL BT832-F:
® Europe: Certified
e Australia: Certified
e Japan TELEC: 201-180944
